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passage Version du 9 octobre 5026

Le tableau : pas gros ISO, de M1,6 a M36

Filetage Pas Foret taraudage Passage fin Passage moyen Passage large Clé (H) Clé CHC

M1,6 0,35 1,25 1,7 1,8 2 3,2 1,5
M2 0,4 1,6 2,2 2,4 2,6 4 1,5
M2,5 0,45 2,05 2,7 2,9 3,1 5 2

M3 0,5 2,5 3,2 3,4 3,6 5,5 2,5
M4 0,7 3,3 4,3 4,5 4,8 7 3

M5 0,8 4,2 5,3 5,5 5,8 8 4

M6 1 5 6,4 6,6 7 10 5

M8 1,25 6,8 8,4 9 10 13 6

M10 1,5 8,5 10,5 11 12 16 8

M12 1,75 10,2 13 13,5 14,5 18 10
M14 2 12 15 15,5 16,5 21 12
M16 2 14 17 17,5 18,5 24 14
M18 2,5 15,5 19 20 21 27 14
M20 2,5 17,5 21 22 24 30 17
M22 2,5 19,5 23 24 26 34 17
M24 3 21 25 26 28 36 19
M27 3 24 28 30 32 41 19
M30 3,5 26,5 31 33 35 46 22
M33 3,5 29,5 34 36 38 50 24
M36 4 32 37 39 42 55 27

1. Pas fin : les tailles qu'on rencontre vraiment

Le pas fin sert quand il faut plus de résistance au desserrage (vibrations), un réglage précis, ou une paroi
mince qui ne supporte pas un filet profond. Il se note toujours avec le pas : M12 x 1,5. Sans pas indiqué,
c'est du pas gros.

Filetage Foret taraudage

M8 x 1 7
M10 x 1,25 8,8
M10 x 1 9
M12 x 1,5 10,5
M12 x 1,25 10,8
M14 x 1,5 12,5
M16 x 1,5 14,5
M18 x 1,5 16,5
M20 x 1,5 18,5
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M20 x 2 18
M22 x 1,5 20,5
M24 x 2 22
M27 x 2 25
M30 x 2 28
M36 x 3 33

Les trous de passage et les clés sont les mémes qu'en pas gros : seul le percage du taraudage change.

Valeurs de référence reprises de l'article https://www.baouch.fr/blog/tableau-filetage-metrique-percage-taraudage/, qui détaille
les hypothéses, les formules et les cas limites. Pour un usage critique, vérifiez dans la norme en vigueur ou la documentation du
fabricant. Libre d'impression et de diffusion avec mention de la source.
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